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ABSTRAKSI 
 

Kampas rem merupakan salah satu komponen kendaraan bermotor 

yang berfungsi untuk memperlambat atau menghentikan laju kendaraan 

khususnya kendaraan darat. Terutama pada saat kendaraan berkecepatan 

tinggi fungsi kampas rem memiliki peranan penting, bahkan keselamatan jiwa 

manusia tergantung pada keampuhan dari bahan kampas rem. Maka 

diperlukan rancangan khusus pada bahan kampas tersebut. 

Bahan yang digunakan dalam penelitian ini adalah serbuk aluminium, 

serbuk kuningan, Barium Sulfat, Calsium Carbonate, karbon, fiberglass dan 

phenolic resin sebagai matriksnya. Pembuatan kampas rem dipress dengan 

gaya tekan 6 ton selama 7 menit pada suhu 150ºC, di oven selama 60 menit 

dengan temperature 200 °C. 

Hasil penelitian menunjukan bahwa pada pengujian gesek (pengaruh 

air dan pengaruh oli) tingkat keausan kampas rem indopart lebih rendah 

dibandingkan kampas rem dengan variasi gaya tekan (6 ton, 7,5 ton, dan 9 

ton). Untuk pengujian gesek kering kampas rem gaya tekan 9 ton tingkat 

keausan lebih rendah dibanding kampas rem indopart. Kemudian untuk 

koefisien gesek kampas rem indopart tertinggi pada pengujian gesek kering 

dan pengaruh oli. Kemudian pengujian gesek pengaruh air koefisien gesek 

tertinggi adalah kampas rem dengan variasi gaya tekan 6 ton dan 9 ton. Pada 

pengujian kekerasan dengan Durometer kampas rem indopart memiliki nilai 

kekerasan paling tinggi yaitu sebesar 94 Shore D, sedangkan nilai kekerasan 

yang mendekati adalah kampas rem dengan variasi gaya tekan 9 ton yaitu 

sebesar 92 Shore D. 

 

Kata kunci :  Spesimen kampas, kekerasan, keausan, phenolic resin  
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P = Daya        (Watt) 

V  = Tegangan       (Volt) 

I  = Kuat arus       (Ampere) 

μ  = Koefisien gesek 

F  = Gaya gesek       (Newton) 

n  = Gaya normal       (Newton) 

T  = Torsi        (kg.mm) 

n  = Putaran       (rpm) 

p  = Beban        (kg) 
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