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INTISARI 
 

Surfaktan merupakan bahan baku yang digunakan dalam pembuatan sabun 

dan detergent. Salah satu jenis surfaktan yang sering digunakan yaitu natrium 

dodekilbenzena yang terbuat dari bahan baku linier alkil benzena (LAB). Salah 

satu jenis LAB yang sering digunakan yaitu dodekilbenzena yang terbentuk dari 

dodekilbenzena dan benzena. Dodekilbenzena merupakan zat yang sangat ramah 

lingkungan. 

Pembuatan dodekilbenzena dengan proses DETAL berlangsung pada suhu 

150
o
C menggunakan Reaktor fixed bed singletube. Kebutuhan bahan baku  

Benzena sebanyak 2.733,70 kg/jam dan dodekena sebanyak 6.139,44 kg/jam. 

Produk utama berupa dodekilbenzena sebesar 8207,0707 kg/jam dan produk 

samping berupa didodekilbenzena sebesar 452,61 kg/jam. Unit pendukung proses 

pada pabrik dodekilbenzena meliputi unit penyedian air sebesar 46.912,83 kg/jam, 

unit pengadaan steam sebanyak 8.478,37 kg/jam, unit pengadaan listrik sebesar 

472,84 kW, unit pengadaan udara tekan sebesar 150 m
3
/jam, dan unit pengadaan 

bahan bakar berupa MFO sebanyak 711,38 kg/jam. Pabrik ini didirikan di 

Cilacap, Jawa Tengah dengan jumlah karyawan 156 orang. 

Bentuk perusahaan yang dipilih adalah Perseroan Terbatas (PT) dimana 

modalnya berasal dari penjualan saham. Pabrik dedokilbenzena memerlukan 

modal tetap sebesar Rp 475.082.291.012 dan modal kerja sebesar Rp 

153.829.169.489. Hasil analisa ekonomi menunjukan bahwa keuntungan sebelum 

pajak sebesar Rp 330.098.382.068 per tahun, keuntungan setelah pajak sebesar Rp 

247.573.786.551 per tahun, Return on investment (ROI) sebelum pajak sebesar 

69,50%, ROI setelah pajak sebesar 52,10%, Pay out time (POT) sebelum pajak 

selama 1,26 tahun, POT setelah pajak selama 1,61 tahun, Break even point (BEP) 

sebesar  41,99%, dan Shut down point (SDP) sebesar 28,63% dengan Dishcounted 

cash flow (DCF) sebesar 20%, sehingga pabrik ini layak untuk didirikan. 

  

Kata kunci : Dodekilbenzena , fixedbed singletube, DETAL, 
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ABSTRACT 

 

 

 

Surfactant is a kind of raw material that used as soap and detergent 

produciton. One of the most usable surfactant is sodium dodecylbenzene 

sulphonate which produced from linear alkyl benzene (LAB). Dodecylbenzene, 

the most produced LAB, are made from dodecene and benzene. This 

dodecylbenzene are very environmentaly friendly. Dodecylbenzene producing 

process with DETAL are carried out with temperatur of 150
o
C in singletube fixed 

bed reactor. The benzene needs are 2.733,70 kg/h and dodecene needs are 

6.139,44 kg/h. The main product is dodecylbenzene with 8.207,07 kg/h massflow 

and side product is didodecylbenzene with 452,61 kg/h. The supporting process 

unit in this dodecylbenzene factory are water producing unit with 46.912,83 kg/h 

capacity, steam producing unit with 8.478,37 kg/h, electricity unit with 472,84 

kW, compressed  air supply unit 150 m
3
/h, and MFO fuel supply unit with 711,38 

kg/h capacity. This factory are established in Cilacap, Central Java with 156 

employees. The company are classified as Limited Liability Company which is 

the capital cost are covered by stocks selling. This dodecylbenzene factory needs 

475.082.291.012 rupiahs fixed capital and 153.829.169.489 rupiahs working 

capital. The economical analysis result shows that the profit before tax are 

330.098.382.068 rupiahs per year, profit after tax are 247.573.786.551 rupiahs per 

year, Return on investment (ROI) before tax are 69,50%, ROI after tax are 

52,10%, Pay out time (POT) before tax are 1,26 years, POT after tax are 1,16 

years, Break even point (BEP) are 41,99% and Shut down point (SDP) are 

28,63% with Discounted cash flow (DCF) are 20%, so the company are feasible to 

establish. 

 

Keywords : Dodecylbenzene, fixedbed singletube, DETAL, 
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MOTTO 

 

 

 

“Bersabarlah kamu dan kuatkanlah kesabaranmu, dan tetaplah bersiap siaga, dan 

bertawakalah kepada Allah agar kamu beruntung” 

(Q.S. Ali ‘Imran : 200) 

 

 

 

“Education is not learning of facts, but the training of the mind to think” 

(Albert Einstein) 

 

 

 

“Sesungguhnya bersama kesukaran itu ada keringanan. Karena itulah bila kau 

sudah selesai (mengerjakan yang lain), maka berharaplah kepada Tuhanmu” 

(Q.S. Al-Insyirah : 6-8) 

 

 

 

“If you want to live a happylife, tie it to a goal, not to people or objects” 

(Albert Einstein) 
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