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MOTTO

“Jadikanlah sabar dan shalat sebagai penolongmu. Dan sesungguhnya

yang demikian itu sungguh berat, kecuali bagi orang-orang yang khusyu.”

(Q.S Al Bagarah:45)

“Karena sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan, maka
apabila kamu telah selesai dari sesuatu urusan, kerjakanlah dengan
sungguh-sungguh urusan yang lain. Dan hanya pada Tuhanmulah

hendaknya kamu berharap”

(Q.S. Al Insyiroh: 6-8)

“Sebaik-baik manusia adalah yang paling bermanfaat
bagi manusia lainnya”
(Al Hadits)

“Sebaik-baik pekerjaan setelah iman adalah
belas kasih sesama manusia”
(HR. Thabrani)
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ABSTRAKSI

Tujuan dari penelitian ini  untuk mengetahui pengaruh variasi
perbandingan putaran hammer mill dan screw conveyor flash dryer
terhadap hasil pengeringan dan mendapatkan perbandingan yang optimal.

Proses pengujian ini menggunakan flash dryer dengan mengatur
perbandingan putaran hammer mill dan screw conveyor dengan
perbandingan 1:2, 1:2,67 dan 1:3,33. Dengan cara mengatur besarnya
puli yang menghubungkan hammer mill dan screw conveyor.

Hasil analisisa dari penelitian ini menunjukkan bahwa perbandingan
putaran screw conveyor dan hammer mill berpengaruh terhadap
perbandingan tepung masuk dan tepung keluar. Perbandingan paling
optimal adalah 1:2,23 pada perbandingan putaran 1:3.33, dengan density
paling rendah yaitu 368,42 kg/m® .

Kata kunci: Flash dryer, screw conveyor , Hammer mill.
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ABSTRAKSI

The purpose of this research is to know the influence of variation of
comparative round hammer mill and screw conveyor flash dryer drying
results and get the optimal comparison.

This testing process using flash dryer by setting the comparison
rounds hammer mill and screw conveyor in comparison with the 1:2,
1:2.67 and 1:3.33. With how to set magnitude of puli linking hammer mill
and screw conveyor.

Analisisa Results of this research show that the comparison rounds
of screw conveyor and a hammer mill to comparison of incoming and
outgoing flour flour. A comparison of the most optimum is 1:2,23 on
comparison of round 1:3.33, with the lowest density, namely 368.42 kg/m3

Kata kunci: Flash dryer, screw conveyor , Hammer mill.
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