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MOTTO

“Allah akan meninggikan orang-orang yang beriman diantara Ramu dan orang-orang yang
diberi ilmu pengetahuan beberapa derajat”

(Q.S. Al-Mujadalah: 11)

“Barang siapa yang Reluar untuk mencari ilmu maka ia berada di jalan Allah hingga ia
pulang”

(HR. Turmudzi)

“Barang siapa yang menempuh suatu jalan untuk menuntut ilmu, Allah akan memudahkan
baginya jalan Re surga”

(HR, Muslim)

“Merantaulah gapailah setinggi-tingginya impianmu, berpergianlah maka ada lima
Reutamaan untukmu, melipur lara dan memulai penghidupan baru, memperRaya budj,
pergaulan yang terpuji serta meluaskan ilmu”

(Syair Imam Syafii)

“sugu Yaru, Ranazaru Yaru, deRjru made Yaru”
‘Segera KERJAKAN, PastiRan KERJAKAN Dengan Benar, KERIAKAN Hingga Tuntas”

(Nagamori Shigenobu)

“Berjuanglah Rarena untuk mencapai tujuan perlu perjuangan, Bersabarlah Rarena setiap
jalan pasti ada rintangan, Berdoalah Rarena Allah lah yang menentukan hasil, dan
Percayalah sebaik-baik manusia berencana, sesungguhnya rencana Allah lah yang lebih baik,
untuk umatnya yang Berlman

Insyaalllah”
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INTISARI

Pabrik butil akrilat didirikan untuk memenuhi kebutuhan pasar dalam
negeri dan luar negeri dengan didasarkan karena kebutuhan akan bahan tersebut
semakin meningkat dari tahun ke tahun. Pabrik butil akrilat ini dirancang dengan
kapasitas 30.000 ton per tahun yang beroperasi selama 330 hari per tahun. Proses
pembuatan butil akrilat ini menggunakan proses esterifikasi fase cair dengan
perbandingan mol asam akrilat dan butanol = 1:1,043. Reaksi bersifat eksotermis
dan dijalankan dalam reaktor CSTR, fase cair — cair, irreversible serta kondisi
operasi dijaga isothermal (85°C) dan tekanan 1 atm. Pabrik termasuk pabrik
dengan resiko rendah karena berlangsung pada kondisi atmosferis.

Pabrik butil akrilat berkapasitas 30.000 ton/tahun ini membutuhkan bahan
baku asam akrilat sebanyak 2.215,3046 kg/jam, butanol sebanyak 2.397,7835
kg/jam dan katalis amberlyst-15 sebanyak 45,5554 kg/jam. Utilitas pendukung
proses meliputi penyediaan air sebesar 3.510 kg/jam yang diperoleh dari air
waduk Krenceng, penyediaan saturated steam sebesar 3.161 kg/jam yang
diperoleh dari boiler dengan bahan bakar fuel oil sebesar 98 liter/jam, kebutuhan
udara tekan sebesar 50 m® per jam, kebutuhan listrik diperoleh dari PLN dan dua
generator sebesar 500 kW sebagai cadangan, bahan bakar sebanyak 179 liter/jam.
Pabrik ini direncanakan akan didirikan di kawasan industri Cilegon, Banten
dengan luas tanah 50.000 m? dan jumlah karyawan 101 orang.

Dari analisis ekonomi, pabrik butil akrilat ini diperoleh hasil Percent
Return On Investment (ROI) sebelum pajak sebesar 37,76% dan setelah pajak
sebesar 25,73%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak sebesar 2,66 tahun
sedangkan setelah pajak sebesar 3,76 tahun. Break Even Point (BEP) sebesar
42,35% kapasitas, dan Shut Down Point (SDP) sebesar 20,51% kapasitas.
Discounted Cash Flow (DCF) sebesar 46,9%. Berdasarkan data—data di atas
maka pabrik Butil Akrilat dari asam akrilat dan butanol ini cukup layak untuk
didirikan dan menguntungkan.

Kata kunci : butil akrilat, esterifikasi, CSTR



Abstract

Butyl acrylate plant design was established to fullfil the domestic market
and abroad. This based on the necessary for such materials because of this
materials have increasing from year to year. Butyl acrylate plant design is
designed with the capacity of 30,000 tons per year for 330 days per year. The
process of butyl acrylate is esterification process uses liquid phase and the mole
ratio of acrylic acid and butanol 1:1.043. The reaction is exothermic and is run in
a Continuous Stirred Tank Reactor (CSTR), on liquid - liquid, irreversible process
and kept in isothermal operating conditions (85°C) and the pressure is 1 atm. butyl
acrylate plant design is including in low risk plant because of atmospheric
conditions process.

Butyl acrylate plant design with the capacity of 30,000 tons/year, it need
of raw materials as much acrylic acid 2215.3046 kg/hour, butanol as much
2397.7835 kg/hour, and the catalyst Amberlyst-15 as much as 45.5554 kg/hour.
Utility support processes include water supply of 3510 kg/h are obtained from
Krenceng reservoirs, supplying saturated steam at 3161 kg/h are obtained from the
boiler is 98 liters/hour, the need for compressed air is 50 m® per hour, the demand
for electricity is obtained from the PLN and two generators of 500 kW in reserve,
fuel as much as 179 liters/hour. butyl acrylate plant design is planned to be
established in the area of industry in Cilegon, Banten, on the land area 50,000 m?
and the number of employees are 101 people.

Based on the analysis of the economic, butyl acrylate plant design has the
Percent Return On Investment (ROI) before tax amounted to 37.76% and after tax
1525.73%. Pay Out Time (POT) before tax of 2.66 years, while after tax of 3.76
years. Break Even Point (BEP) amounted to 42.35% of capacity, and Shut Down
Point (SDP) amounted to 20.51% of capacity. Discounted Cash Flow (DCF)
amounted to 46.9%. Based on the data above, the Butyl Acrylate plant design of
acrylic acid and butanol is quite feasible for established and profitable.
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