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MOTTO 

 

"waktu bagaikan pedang, jika kamu tidak memanfaatkannya 

menggunakan untuk memotong maka dia akan memotongmu" 

( HR Muslim) 

"menyesuaikan diri dengan sesuatu yang barusering kali adalah proses 
yang menyakitkan tapi sebagian besar dari kita membutuhkan 

(Artur Christopher Benson) 

“Mimpi tak akan terwujud tanpa adanya tindakan” 

(Dwi Zulianto) 

“kebohongan akan berbuah kebohongan ” 

(Dwi Zulianto) 
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ABSTRAKSI 
 

Plastik adalah Material yang mulai mendominasi menggantikan 
material berbahan dasar logam. Hal ini disebabkan karena plastik dikenal 
sebagai suatu bahan serbaguna, mudah dibentuk (formability), ringan, 
tidak mudah pecah tahan karat , tahan terhadap korosi, murah.di balik 
banyak kelebihan tersebut plastik dalam produksinya dengan injection 
molding juga memiliki masalah antara lain cacat warpage. Warpage 
adalah cacat penyimpangan bentuk produk seperti bengkok atau 
memuntir. Hal ini di sebabkan salah satunya adalah temperatur injeksi. 

Penelitian ini di lakukan untuk mengetahui persentase warpage 
yang terjadi karena variasi  suhu plastik saat penginjeksian berbahan 
polyphropylene kedalam mold. Dengan variasi suhu yang digunakan 
antara 138oC, 140 oC, 145 oC, 150 oC, 155 oC, dan  160 oC.  

Dari hasil analisa pengukuran cacat warpage ditemukan bahwa 
specimen hasil penginjeksian plastik dengan bahan  polyphropylene 
dengan temperatur 138oC, 140 oC, 145 oC, 150 oC belum ditemukannya 
cacat warpage yang terjadi. Pada suhu 160o C ditemukan cacat warpage 
yang paling besar yaitu dengan besaran warpage terkecil 3.10 mm dan 
yang terbesar 4.90 dengan luasan terkecil 26.06 Cm2  (33.17 %) dan 
luasan terbesarnya sebesar 32.40 Cm2 (41.24 %). Temperatur optimal 
pada penelitian ini adalah 145 oC. 

 
Kata Kunci: injection molding, solidwork, dial indikator, suhu plastik, 

warpage. 
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ABSTRACTION 
 

Plastic is the material began to dominate replace metal based 
materials. This is because plastic is known as a versatile material, is easily 
formed (formability), lightweight, unbreakable stainless, corrosion 
resistant, more cheap and many of the advantages of plastic in the 
injection molding production also has disabled warpage problems, among 
others. Warpage is defective product forms such irregularities bent or 
twisted. This caused one of which is the temperature of injection. 

This study was done to determine the percentage of warpage that 
occurs due to temperature variations when the injection of plastic material 
into the mold polyphropylene. With variations in temperature, which is 
between 138°C, 140 °C, 145 °C, 150 °C, 155 °C and 160 °C. 

From the analysis of defect measurements found that the specimen 
results warpage of plastic injection of the material polyphropylene with 
138°C temperature, 140 °C, 145 °C, 150 °C is not the discovery of defects 
that occur warpage. At a temperature of 160 °C is found defective greatest 
warpage is the smallest amount of warpage 3.10, and the largest 4.90 mm 
with an area of 26.06 Cm2 and the smallest (33.17%) and the biggest area 
of 32.40 Cm2 (41.24%). Optimal temperature in this study was 145 °C. 

 

Keywords: injection molding, solidwork, dial indicators, temperature 
plastic, warpage. 
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