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MOTTO

“Sesungguhnya Allah mencintai orang-orang yang sabar”
(QS.Ali-Imron : 146)

“ Sesungguhnya bersama kesulitan ada kemudahan. Maka apabila
engkau telah selesai (dari sesuatu urusan), tetaplah bekerja keras (untuk
urusan yang lain), dan hanya kepada Tuhanmu lah engkau berharap ”
(QS. Al-Insyirah: 6-8)

“‘Waktu itu bagaikan sebilah pedang, kalau engkau tidak

memanfaatkanya, maka ia akan memotongmu”
(Ali bin Abu Thalib)
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ABSTRAKSI

Industri garmen atau tekstil di indonesia banyak menggunakan
mesin-mesin pemintal benang buatan luar negeri. Salah satu komponen
penting pada mesin tersebut adalah pin pungunci (stud pin winder).
Sampai saat ini penggantian komponen pin pengunci masih harus
mengimpor dari luar negeri sehingga membutuhkan waktu yang lama
dalam pembelian, selain juga mahal harganya. Oleh karena itu industri
dalam negeri membutuhkan ketersedian komponen tersebut, agar dalam
proses perbaikan dapat dilakukan dengan cepat. Penelitian ini dilakukan
untuk membuat pin pengunci dari komponen lokal dengan metode
peningkatan sifat mekanis pada baja ASSAB 705 M melalui proses
perlakuan panas.

Penelitian ini dilaksanakan dengan cara memanaskan hingga
temperatur austenit 840 °C dengan waktu penahanan 2 jam dan
diquenching dengan media oli. Kemudian dilakukan tempering dengan
variasi temperatur 200° C, 300° C, 500° C, 550° C, 600° C dengan waktu
penahanan 1 jam. Kemudian dilakukan pengujian kekerasan, impak
(ketangguhan), dan pengujian struktur mikro.

Hasil dari pengujian menunjukkan nilai kekerasan tertinggi ada
pada baja ASSAB 705 M tanpa perlakuan panas sebesar 60,7 HRC dan
yang terendah ada pada baja ASSAB 705 M dengan variasi temperatur
tempering 600° C dengan nilai kekerasan 46,3 HRC. Pada uji impak nilai
ketangguhan tertinggi pada sampel material baja ASSAB 705 M dengan
variasi temperatur tempering 600° C sebesar 1,40 J/mm?2 dan nilai
ketangguhan terendah ada pada pada sampel material baja ASSAB 705
M dengan variasi temperatur tempering 300° C sebesar 0,26 Jmm?2. Ini
menunjukkan bahwa dengan variasi temperatur tempering 600° C dapat
digunakan sebagai alternatif acuan pembuatan stud pin winder.

Kata kunci : Pin pengunci, Heat Treatment, Baja ASSAB 705 M
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