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MOTTO 

 

“Allah akan meninggikan orang-orang yang beriman diantara 

kamu dan orang - orang yang berilmu pengetahuan beberapa 

derajat. Dan Allah Maha mengetahui apa yang kamu kerjakan” 

(Al-Mujadillah:11) 

“Sesungguhnya dibalik kesusahan ada kemudahan” 

(Al-Insyirah:6) 

“Tuntutlah ilmu dari buaian hingga ke liang lahat” 

 “Sesungguhnya Allah tidak akan mengubah nasib  suatu kaum 

sebelum  mereka mengubah nasib mereka” 

“Allah tidak akan membebani seseorang melainkan sesuai 

dengan kesanggupannya” 
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RINGKASAN 

 

Electroetching merupakan proses penggerusan pada bagian benda 

kerja menggunakan larutan kimia yang terkontrol agar dihasilkan produk 

yang sesuai dengan keinginan. Proses ini dapat digunakan untuk material 

benda kerja berbahan logam seperti tembaga.Beberapa parameter proses 

yang akan dikaji adalah arus yang diberikan, lama waktu pencelupan dan 

konsentrasi larutan serta pengaruhnya terhadap profil dinding dan laju 

etsa. 

Pada penelitian ini tembaga dietsa dengan 3 variasi parameter 

yaitu arus, waktu celup dan konsentrasi larutan. Penelitian tahap I 

dilakukan pada variasi arus 0,09 A, 0,12 A, 0,15 A, 0,3 A,dan 0,35 A 

dengan waktu celup 2,5 jam dan konsentrasi etchant 7,1%.  Penelitian 

tahap II dilakukan dengan waktu 1 jam, 1,5 jam, 2 jam, 2,5 jam dan 3 jam 

pada arus 0,3 A dan dengan konsentrasi etchant 7,1 %. Penelitian tahap 

III dilakukan dengan konsentrasi etchant sebesar 7,1%, 9,1%, 11,1%, 

13,2% dan 15,4%. Dari percobaan tersebut didapatkan data massa 

tembaga tergerus yang akan menjelaskan laju pengikisan material. Bentuk 

profil dinding dan kedalaman etsa kemudian diamati melalui uji foto makro 

di laboratorium. 

Hasil penelitian menunjukkan bahwa penambahan arus, 

konsentrasi larutan dan peningkatan lama pencelupan akan meningkatkan 

kedalaman penggerusan serta meningkatkan laju penggerusan material 

pada logam tembaga. Laju pengikisan material dapat diamati dari bentuk 

profil kedalamannya, dimana makin tinggi arus, lama pencelupan dan 

konsentrasi larutan akan menghasilkan bentuk lubang yang makin dalam. 

Sedangkan profil dinding samping mempunyai bentuk dengan 

kecenderungan yang sama. 

 

Kata kunci : laju pengikisan material, arus, waktu pencelupan, komposisi 

larutan, electroetching, tembaga 
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