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WELDING CURRENT ON MECHANICAL PROPERTIES OF
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ABSTRACT

Spot Welding is one of the resistance welding method most
widely used in the automotive and manufacturing world. Spot Welding has
several advantages among fast process, neat and simple. Current and
holding time is an important parameter for determining the quality of the
spot weld. This study aims to determine the effect of holding time
parameter and variations in electrical current in the welding results to the
shear strength and hardness distribution.

In this study, using a material austenitic stainless steel with a
constant thickness of 0.8 mm. With the variation of holding time 1 s ; 3 s
and 5 s. While the variation of the current parameter 5000 A, 6000 A and
7000 A. The experiment is testing the shear strength or Tensile Shear
Load Bearing Capacity and micro vickers hardness test with testing
standards AWS D8.9-97.

The results showed that the variation of holding time has an
increase in the strength of welded average 3.73% and current variation
had an average increase of 13.44%. While the variation current and
holding time on hardness testing has the same hardness distribution, weld
nugget area has the highest hardness then HAZ and base metal. Where
the highest hardness is 285.6 HVNp, in weld nugget with 7000 ampere
welding current and a holding time of 5 seconds.

Keywords: Spot Welding, shear test, hardness test, stainless steel
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ABSTRAKSI

Spot Welding merupakan salah satu metode pengelasan resistensi
listrik yang paling banyak digunakan pada dunia otomotif dan manufaktur.
Las jenis ini memiliki beberapa keunggulan diantara prosesnya cepat,
rapi dan sederhana. Arus dan holding time merupakan parameter yang
penting untuk menentukan kualitas hasil las titik. Penelitian ini bertujuan
untuk mengetahui pengaruh variasi parameter holding time dan variasi
arus listrik pada hasil pengelasan las titik terhadap kekuatan geser dan
distribusi kekerasannya.

Pada penelitian ini menggunakan material austenite stainless steel
dengan ketebalan konstan 0,8 mm . Dengan variasi parameter holding
time 1 dt; 3 dt dan 5 dt. Sedangkan variasi parameter arus 5000 A, 6000
A dan 7000 A. Pengujian yang dilakukan adalah pengujian geser (Tensile
Shear Load Bearing Capacity) dan uji kekerasan vickers micro hardness
dengan standar pengujian AWS D8.9-97.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa variasi holding time memiliki
peningkatan terhadap kekuatan sambungan las titik rata-rata sebesar
3,73 % dan variasi arus memiliki peningkatan rata-rata sebesar 13,44 %.
Sedangkan pada pengujian kekerasan variasi parameter holding time dan
arus memiliki distribusi kekerasan yang sama, daerah weld nugget
memiliki kekerasan tertinggi di ikuti HAZ dan base metal. Dimana
kekerasan tertingginya adalah 285,6 HVNg , terdapat pada weld nugget
dengan arus pengelasan 7000 ampere dan holding time 5 detik.

Kata kunci : Spot Welding, uji geser, uji kekerasan , stainless steel
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