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ABSTRAKSI

Dalam proses pengelasan titik yaitu proses penyambungan dua plat
logam atau lebih, terdapat banyak faktor yang harus diperhatikan. Arus
pengelasan, tahanan listrik, dan waktu pengelasan adalah faktor
utamadalam pengelasan titik. Faktor-faktor tersebut dapat mempengaruhi
kualitas hasil pengelasan. Namun tidak menutup kemungkinan ada faktor-
faktor lain yang juga berpengaruh terhadap kualitas hasil pengelasan,
salah satunya adalah siklus pengelasan yang diantaranya adalah holding
time.

Penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi komposisi kimia pelat
logam yang digunakan dalam pengelasan spot welding dan juga untuk
mengamati pengaruh arus dan holding time secara fisis dengan
pengamatan foto makro dan mikro daerah logam induk, HAZ, dan daerah
logam las. Material yang digunakan dalam penelitian ini adalah Stainless
steel dengan ketebalan 0,8 mm. Parameter yang digunakan dalam
penelitian ini adalah arus pengelasan 5 kA, 6 kA, dan 7 kA, waktu
pengelasan konstan 0,3 detik, dengan variasi holding time 1 detik, 3 detik,
dan 5 detik.

Uji komposisi kimia menunjukan bahwa material adalah Stainless steel
tipe316 yang termasuk fasa austenite. Hasil pengamatan foto makro
menunjukan bahwa arus dan holding time memberikan pengaruh terhadap
pembentukan logam las (nugget). Semakin besar arus dan holding time
yang diberikan, logam las yang dihasilkan semakin besar. Pada hasil
pengamatan foto mikro pada daerah uji logam induk, HAZ, dan logam las
struktur mikronya tidak mengalami perubahan, hanya ada perbedaan
besar butir dan kerapatannya namun perubahan ini tidak terlalu signifikan.

Kata kunci :Spot welding, holding time, stainless steel 316,
metalografi
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