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MOTTO

“Allah tidak membebani seseorang kecuali dengan batas kemampuannya”
(terjemahan QS. Al-Bagarah:[2]: 286)

Keluarlah dari posisi nyamanmu karena disanalah kemampuan dirimu akan

berkembang

“Apabila seseorang belajar ilmu tanpa semangat dan merasa sudah bisa, maka ia
tidak akan pernah berhasil dalam mempelajarinya. Tetapi orang yang bersemangat
dan mau bersusah-payah dalam mencarinya, itulah orang yang akan berhasil”

(Imam Syafi’l rah.a.)

“sebaik-baik kamu adalah orang yang belajar Al-Qur’an dan mengajarkannya”
(terjemahan HR. Bukhari, Abu Dawud, Tirmidzi)

Rasulullah SAW bersabda: “Barang siapa menempuh jalan yang padanya dia
menuntut ilmu, maka Allah telah menuntunnya jalan ke surga”

(terjemahan HR. Muslim)

Selalu ada harapan bagi mereka yang sering berdoa dan selalu ada jalan bagi
mereka yang sering berusaha.
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ABSTRAKSI

Pabrik magnesium sulfat didirikan untuk memenuhi kebutuhan magnesium
sulfat di dalam negeri maupun di luar negeri. Hal tersebut didasarkan atas
ketersediaan bahan baku dan kebutuhan magnesium sulfat yang terus meningkat
setiap tahunnya.

Pabrik magnesium sulfat dengan bahan baku magnesium oksida dan asam
sulfat direncanakan akan didirikan di daerah Gresik dengan kapasitas 25.000 ton
per tahun. Dalam prosesnya, reaksi magnesium sulfat akan berlangsung dalam
reaktor batch berupa keadaan fase padat-cair pada suhu operasi 70°C dan tekanan
1 atm. Dan pada akhirnya produk magnesium sulfat akan berbentuk kristal.

Bahan baku yang dibutuhkan untuk membuat magnesium sulfat dengan
kapasitas 3.202,5613 kg/jam adalah magnesium oksida sebanyak 541,6112 kg/jam
dan asam sulfat sebanyak 6.075,5431 kg/jam. Kebutuhan utilitas setiap tahun
berupa kebutuhan air sebanyak 71.272 Ib/jam, steam sebanyak 3.595,3353 kg/jam,
listrik sebanyak 602,7914 kW dan bahan bakar sebanyak 224,008 liter/jam

Pabrik direncanakan beroperasi selama 330 hari dengan jumlah karyawan
134 orang. Analisi ekonomi menunjukkan besarnya Percent Return on Investment
(ROI) sebelum pajak sebesar 17,38% dan sesudah pajak 13,03%. Pay Out Time
(POT) sebelum pajak 3,6 tahun dan sesudah pajak 4,3 tahun. Break Event Point
(BEP) sebesar 49,63% dan Shut Down Point (SDP) sebesar 20,65%. Dengan
demikian maka pabrik layak untuk didirikan.

Kata Kunci: Magnesium Sulfat, Magnesium Oksida, Asam Sulfat
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