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ABSTRAKSI

Deep etching merupakan proses pengikisan logam untuk
memperoleh kedalaman yang lebih. Metode yang digunakan wet etching
yaitu pencelupan benda kerja kedalam larutan kimia. Proses ini
diaplikasikan untuk proses micromachining yang didasarkan pada prinsip
proses pemesinan yang mampu mengikis material dalam ukuran kecil
hingga ukuran micro. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh
arus listrik, waktu pencelupan dan komposisi larutan terhadap profil
dinding dan laju pengikisan material pada proses electro etching.

Material yang digunakan dalam penelitian ini adalah kuningan
dengan ketebalan 2mm. Proses deep metching dilakukan dengan variasi
arus 0,09 A, 0,12 A, 0,15 A, 0,3 A, 0,35 A, variasi waktu 60 menit, 90
menit, 120 menit, 150 menit, 180 menit dan variasi komposisi larutan 6,67
%, 8,33 %, 10 %, 11,67 %, 13,33 %.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa pengaruh penambahan arus
listrik, waktu pencelupan dan komposisi larutan mengakibatkan
bertambahnya massa tergerus pada pelat kuningan yang dietching. Nilai
teringgi untuk variasi arus 0,31 g, variasi waktu pencelupan 0,76 g dan
variasi komposisi larutan 0,48 g. Sedangkan untuk profil dinding untuk
semua variasi bersifat isotropik.

Kata kunci : Deep Etching, Electro Etching, Micromachining
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