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PERNYATAAN

Dengan ini, saya menyatakan bahwa dalam skripsi ini tidak terdapat
karya yang pernah diajukan untuk memperoleh gelar kesarjanaan di suatu
Perguruan Tinggi dan sepanjang pengetahuan saya juga tidak terdapat karya atau
pendapat yang pernah ditulis atau diterbitkan oleh orang lain, kecuali yang secara
tertulis diacu dalam naskah dan disebutkan dalam daftar pustaka.

Apabila ternyata dikemudian hari terbukti ada ketidakbenaran dalam

pernyataan saya di atas, maka saya akan bertanggung jawab sepenuhnya.
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MOTTO

“lika kamu suka membuat kemudahan bagi urusan sesamamu, maka
urusanmu kamu juga akan dipermudah oleh Tuhan, tetapi jika kamu suka
membuat kesulitan bagi urusan sesamamu maka urusan kamu juga akan

dipersulit”
(HR. Tirmidzi)

“Akal dan belgjar itu seperti jiwa dan raga. Tanpa raga, jiwa adalah hampa.
Tanpa jiwa, raga adalah kerangka tanpa makna”
( Kahlil Gibran)

“Kesederhanaan yang kau syukuri adalah pembuka aliran kenikmatan tuhan
yang lebih besar lagi”
(Mario Teguh)

“Tidak ada harga atas waktu, tetapi waktu sangat berharga. Memiliki waktu
tidak menjadikan kita kaya, tetapi menggunakannya dengan baik adalah
sumber dari semua kekayaan”

(Mario Teguh)

“Apapun yang terjadi : yang Anda yakini adalah kekuatan Anda”
“Apapun yang terjadi : Anda harus tetap pada tujuan Anda”
“Apapun yang terjadi : yang Anda yakini adalah yang akan terjadi”
(Mario Teguh)
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INTISARI

Prarancangan pabrik etil akrilat dimaksudkan untuk memenuhi kebutuhan
etil akrilat dalam negeri dan tidak menutup kemungkinan untuk diekspor. Etil
akrilat dibuat melalui reaksi esterifikasi asam akrilat dan etanol direncanakan
didirikan di kawasan industri Cilegon, Banten dengan kapasitas produksi 50.000
ton/tahun pada tahun 2017. Pabrik etil akrilat ini membutuhkan bahan baku etanol
sebanyak 4.313,60 kg/jam, asam akrilat sebanyak 5.075,88 kg/jam dan produk
yang dihasilkan berupa etil akrilat sebanyak 6.313,13 kg/jam. Utilitas pendukung
proses meliputi penyediaan air sebanyak 10.593,23 kg/jam yang diperoleh dari
sungai Cidanau, kebutuhan steam sebanyak 3.529,02 kg/jam yang diperoleh dari
boiler dengan bahan baku batu bara sebanyak 383,32 kg/jam, kebutuhan listrik
diperoleh dari PLN dan generator sebesar 93,06 kW/jam dengan kebutuhan bahan
bakar batu bara sebanyak 14,85 kg/jam.

Proses sintesa etil akrilat dilakukan di dalam Reaktor Alir Tangki
Berpengaduk (RATB), reaksi berlangsung pada fase cair pada suhu 70°C dan
tekanan 1 atm. Untuk memurnikan etil akrilat dilakukan proses distilasi dan
dekantasi sehingga diperoleh produk etil akrilat dengan kemurnian 99,5%.

Dari hasil analisis ekonomi diperoleh hasil yaitu Percent Return On
Investment (ROI) sebelum pajak sebesar 66,54% dan setelah pajak sebesar
46,58%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak sebesar 1,31 tahun sedangkan
setelah pajak sebesar 1,77 tahun. Break Even Point (BEP) sebesar 43,28%, dan
Shut Down Point (SDP) sebesar 32,97%. Discounted Cash Flow (DCF) sebesar
47,85%. Berdasarkan data di atas maka pabrik etil akrilat dengan proses
esterifikasi ini layak untuk didirikan.

Kata kunci : etil akrilat, esterifikasi, RATB
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