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MOTTO 

 

”Jadikanlah sabaar dan shalat sebagai penolongmu. 

 Dan sesungguhnya yang demikian itu sungguh berat, 

 kecuali bagi orang-orang yang khusyu” 

(Q.S Al Baqarah : 45) 

 

”karena sesungguhnya sesudah kesulitan itu ada kemudahan,  

maka apabila kamu telah selesai dari sesuatu urusan, kerjakanlah  

dengan sungguh-sungguh urusan yang lain.  

Dan hanya kepada Tuhanmulah hendaknya kamu berharap” 

(Q.S Alam Nasyarah : 6 -8) 

 

       “Anda harus melakukan sesuatu yang Anda pikir tak akan bisa Anda 

      lakukan” (Eleanor Roosevelt, mantan Ibu Negara AS)  

 

”Hidup adalah belajar, kehidupan adalah pelajaran.  

Mati adalah misteri, penentuan dan akherat adalah prestasi hidup.  

Maka janganlah kamu hidup dengan mimpi-mimpi, tapi hidupkanlah 

mimpi-mimpimu” 

(Abdullah Gymnastiar) 

 

”Tak ada pengorbanan dan air mata maka tak ada kemenangan dan 

keberhasilan yang bermakna ” 

(Penulis) 
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 ABSTRAKSI 
 

REKAYASA DAN MANUFAKTUR KOMPOSIT SKIN BERPENGUAT 

SERAT KELAPA ACAK BERMATRIK EPOXY  

Wahyu Fitriyanto., Agus Hariyanto,Masyrukan.  
Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Surakarta 

JL. A. Yani Tromol Pos I Pabelan, Kartosura  
Email : wahyu fitriyanto77@yahoo.com 

 
 

ABSTRAKSI 

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui kekuatan 
bending ,tarik  dan impak  yang optimal dari komposit serat sabut kelapa 
pada fraksi volume 20%, 30%, 40%, 50% dengan variasi ketebalan 1 mm, 
2 mm, 3 mm, 4 mm dan 5 mm serta mengetahui densitas komposit, 
kestabilan dimensi, dan jenis patahan dengan pengamatan makro pada 
specimen yang memiliki harga optimal dari pengujian bending, tarik dan 
impak. 

Pada penelitian ini bahan komposit yang dipergunakan adalah 
serát sabut kelapa jenis  acak dengan fraksi volumen 20%, 30%, 40%, 
50%, dengan variasi tebal 1 mm, 2 mm, 3 mm, 4 mm dan 5mm 
menggunakan metrik jenis epoxy A type general porpose polyaminaomide 
dan B Type general porpose bispheol a-epichlorohydrin. Pembuatan 
komposit dengan cara press mold,. pengujian bending mengacu standart 
ASTM D 790-02 (three point bending), pengujian tarik mengacu pada 
standart ASTM 638-02, pengujian Impak jenis izod mengacu pada 
standart ASTM D 5941, dan pengujian kestabilan dimensi mengacu pada  
standart SAE j1717. 

Hasil pengujian pada fraksi volume 20%, 30%, 40%, 50%, 
dengan variasi tebal 1 mm, 2 mm, 3 mm, 4 mm, dan 5 mm. Pada 
pengujian bending optimal rata-rata pada V f 40% dengan ketebalan 3 mm 
yaitu sebesar 146,44 MPa, Pada uji tarik optimal rata-rata pada V f 50% 
ketebalan 4 mm yaitu sebesar 55,54 MPa, dan Pada uji Impak  optimal 
rata-rata pada 5mm  Vf 50% yaitu sebesar 0,14 J/mm2. Pada pengujian 
kestabilan dimensi panjang optimal rata-rata pada  dengan ketebalan 
1mm sebesar 0,25 mm dan pertambahan lebar optimum sebesar  0,14 
mm pada V f 20%. densitas harga yang paling optimal terdapat pada tebal 
5 mm Vf 50% sebesar 1,52 g/cm3 .Pengamatan struktur makro  
didapatkan jenis  patahan broken fiber. 
 
Kata kunci : komposit, Serat sabut kelapa, Epoxy. 
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