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INTISARI

Pabrik Acrylamide kapasitas 20.000 ton per tahun direncanakan beroperasi
selama 330 hari per tahun. Proses pembuatan acrylamide dilakukan dalam sebuah
Reaktor Alir Tangki Berpengaduk (RATB) dimana reaktor difungsikan untuk
mereaksikan acrylonitrile, asam sulfat dan air sehingga terbentuk acrylamide
sulfate, dengan sifat reaksi irreversible, eksotermis pada suhu 90°C dan tekanan
1 atm, kondisi operasi isotermal non adiabatis, menggunakan pendingin jaket dan
susunan reaktor seri. Pabrik ini digolongkan pabrik beresiko rendah karena
kondisi operasi pada tekanan atmosferis.

Kebutuhan bahan baku acrylonitrile di import dari Jepang sebanyak
1.877,4487 kg per jam, asam sulfat berasal dari Petro Kimia, Gresik, Jawa Timur
sebanyak 5.260,3987 kg per jam dan ammonia berasal dari Petro Kimia, Gresik,
jawa Timur 5.961,7852 kg per jam. Produk utama berupa acylamide sebanyak
2.525,2525 kg per jam sedangkan produk samping berupa ammonium sulfat
sebanyak 6978,6212 kg per jam. Utilitas diperoleh dari air sungai meliputi
penyedian air make up untuk pendingin sebesar 28.437,0206 kg per jam,
penyediaan air make up untuk steam sebesar 531,0534 kg per jam, penyedian air
proses sebesar 11.974,5883 kg per jam dan penyediaan air untuk sanitasi sebesar
1.500 kg per jamdan. Untuk kebutuhan bahan bakar fuel oil sebesar
6.235,6920 liter per hari, kebutuhan udara tekan sebesar 150 m® per jam,
kebutuhan listrik diperoleh dari PLN dan dua buah generator set sebesar 400 kW
sebagai cadangan. Pabrik ini didirikan di daerah Gresik, Jawa Timur dengan luas
tanah 15.000 m®dan jumlah karyawan 124 orang.

Pabrik Acylamide ini menggunakan modal tetap Rp 145.132.568.886,00 per
tahun, modal kerja Rp 66.278.008.009,53 per tahun. Dari analisis ekonomi
terhadap  pabrik  ini  menunjukkan  keuntungan  sebelum  pajak
Rp 43.567.901.790,79 per tahun, keuntungan setelah pajak Rp 30.497.531.253,56
per tahun dan setelah dipotong pajak 30 % keuntungan mencapai
Rp 13.070.370.537,24 per tahun. Percent Return On Investment (ROI) sebelum
pajak 30,2 % dan setelah pajak 21,01 %. Pay Out Time (POT) sebelum pajak
selama 2,50 tahun dan setelah pajak 3,22 tahun. Break Even Point (BEP) sebesar
48,42 %, dan Shut Down Point (SDP) sebesar 26,32 %. Discounted Cash Flow
(DCF) terhitung sebesar 33%. Dari data analisis kelayakan di atas disimpulkan,
bahwa pabrik ini menguntungkan dan layak untuk didirikan.



MOTIO :

Seberapapun besar permasalahan yang Kita hadapi, tetaplah bersabar karena
Remenangan itu sesungguhnya akan datang bersama dengan Resabaran.

Jalan Reluar datang bersama kesulitan, dan dalam setiap Resulitan itu pasti ada

kemudahan.

Keinginan dan cita-cita tidak akan pernah tercapai tanpa adanya niat,



Berkata Musa: “ Ya Tuhankuy, la

pangkanlah untukRu dadaky, mudahRanlah untukku urusanky, lepaskanlah Rekakuan dari
lidahRu, agar mereRa mengerti perkataanKu

(Q.S Thaahaa ayat 25-28)

Selamat datang Repada penuntut ilmu, sesungguhnya penuntut ilmu dikitari oleh para
malaikat dengan sayap-sayapnya. Kemudian sebagian dari mereRa menaiki sebagian yang lain
hingga mencapai langit dunia Rarena Recintaan mereRa Repada apa yang ia tuntut.

(H.R, Ahmad I Thabroni)

Persembahan terindahRu :

Allah SWT Yang Perkasa.

Semakin hambaMu i akan kuasaMu, se
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- Jari-jari, in
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: Lebar baffle, m

: Panas spesifik, Btu/lb °F
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- Heat transfer factor
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: Outside diameter, in

: Panjang, m

: Power motor, Hp

: Tekanan, psia

: Tube Pitch, in

: Kecepatan/laju air volumetric, m®/jam
. Kebutuhan Steam, kg
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Btu/jam ft*°F
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: Volume head, m®
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: Volume tangki, m*
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