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KATA PENGANTAR 

 

 Puji syukur penyusun panjatkan kehadirat Allah SWT, atas berkah, rahmat, 

dan hidayah- Nya, sholawat dan salam kepada Nabi Muhammad SAW, beserta 

keluarga dan sahabatnya sehingga penyusun dapat menyelesaikan Laporan Tugas 

Akhir Prarancangan Pabrik dengan judul “Prarancangan Pabrik Mononitrotoluen 

dari Toluen dan Asam Campuran dengan Proses Kontinyu Kapasitas 55.000 ton 

/ tahun”. 

 Tugas Akhir Prarancangan Pabrik ini disusun guna memenuhi syarat untuk 

mencapai gelar sarjana Teknik Kimia Jurusan Teknik Kimia Fakultas Teknik 

Universitas Muahammadiyah Surakarta. 

 Dalam penyusunan Laporan ini Tugas Akhir ini, penyusun telah banyak 

menerima bantuaan, petunjuk dan bimbingan yang sangat bermanfaat dari berbagai 

pihak. Oleh sebab itu, pada kesempatan ini, penyusun mengucapkan terima kasih dan 

penghargaan atas jerih payah yang tulus kepada : 

1. Bapak Ir. H. Haryanto AR, MS, selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia dan 

sekaligus Pembimbing Akademik 

2. Bapak Rois Fathoni, ST, MSc, selaku Pembimbing I yang dengan sabar 

memberikan bimbingan dan arahan 

3. Bapak Malik Musthofa, ST, selaku Pembimbing II yang telah memberikan 

petunjuk dan bimbingan 

4. Bapak dan ibu untuk semua kasih sayang dan pengorbanan yang sudah 

diberikan, semoga suatu saat aku bisa membalasnya. 

5. Kakak-kakakku, trimakasih untuk sopport dan semua bantuannya. 

6. Teman partnerku Elina, trim’s ya atas kerjasamane akhirnya kita bisa 

selesai juga and tetep berjuang masih panjang jalan yang harus ditempuh. 

7. Temen - temen Teknik Kimia khususnya angkatan 2002 makasih buat 

bantuannya. 
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8. Dan semua pihak yang telah ikut membantu, terimakasih untuk 

partisipasinya 

 

Penyusun menyadari dalam menyelesaikan Tugas Akhir ini masih banyak 

kekurangan. Oleh karena itu, saran dan kritik yang bersifat membangun sangat 

penyusun harapkan.  Semoga Tugas Akhir ini dapat bermanfaat bagi pembaca. Amin. 

 

 

       Surakarta,      Januari 2007 

        Penyusun  
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INTISARI 
 

Pabrik mononitrotoluen dari toluen dan asam campuran didirikan karena 
kebutuhan akan bahan tersebut semakin meningkat dari tahun ke tahun dan masih 
diimpor, maka direncanakan akan didirikan di kawasan industri Cilacap, Jawa 
Tengah dengan kapasitas 55.000 ton per tahun. 

Proses pembuatan mononitrotoluen (C6H4CH3NO2) ini menggunakan proses 
nitrasi secara kontinyu fase cair dengan perbandingan berat toluen : asam nitrat = 1 
: 0,997 dengan konversi 98 %. Reaksi bersifat eksotermis dan kondisi operasi dijaga 
isotermal suhu 50 oC dan tekanan 1 atm. Kebutuhan utilitas meliputi air sungai 
sebanyak 23.000 kg/jam, bahan bakar sebanyak 3.575,5 L/j dan kebutuhan listrik 
sebesar 500 KW. 

Bentuk perusahaan yang dipilih adalah Perusahaan Terbatas yang dipimpin 
seorang direktur utama. Sistem organisasi ini adalah “Line and Staff” dengan 
jumlah karyawan 152 orang yang terbagi atas kelompok shift dan nonshift. Dengan 
investasi sebesar Rp 70.525.903.060,00 hasil evaluasi ekonomi diperoleh POT 
sebelum dan sesudah pajak adalah 0,94 tahun dan 2,57 tahun. BEP sebesar 44,58 % 
dengan SDP 36,01 % dan DCF sebesar 32,7 %. 

Dari hasil evaluasi ekonomi tersebut, pabrik mononitrotoluen dari toluen dan 
asam campuran dengan kapasitas 55.000 ton per tahun cukup menarik untuk 
dipertimbangkan pendiriannya di Indonesia. 
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