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ABSTRAKSI

Penelitian ini menyelidiki pengaruh jarak alur rubber roll rice huller
terhadap kwalitas hasil penggilingan.

Penelitian ini menggunakan alat mixer dan roll untuk mencampur karet
dan dilengkapi dengan dinamo atau motor sebagai penggeraknya. Tahap
dalam proses Heater yaitu pemanasan karet alam sebagai langkah awal dalam
proses pemanasan karet alam jenis RSS (Rubber Smoket Sheet), terlebih
dahulu peneliti mengambil karet jenis RSS (Ribbed Smoket Sheet) sebanyak 60
gram dengan suhu 150 °C selama 10 menit. Tahap dalam proses Mixer yaitu
setelah karet meleleh di heater lalu karet di ambil di pindahkan ke dalam alat
mixer lalu diaduk di mixer selama * 30 menit dan campuran tersebut kalau
sudah jadi dinamakan kompon dengan campuran sulfur 7,5 gram. Tahap
pengerollan yaitu setelah kompon tercampur dalam mixer diambil diteruskan
dengan alat roll yang gunanya untuk meratakan kompon supaya rata dan pipih,
pengerollan dilakukan selama 15 menit, dilanjutkan dengan pengepresan
dengan memasukkan kompon tersebut kedalam rongga mold kemudian
dilakukan dengan pengepresan tekanan 2 ton selama + 3-4 jam dengan suhu
150 °C. Standar yang digunakan dalam pembuatan dan pengujian adalah
standar SNI 7417:2008. Bahan baku yang digunakan adalah campuran 2 jenis
karet yaitu RSS (Rubber Smoket Sheet) dan SBR (Styrene Butadene Rubber).
Sulfur yang kita gunakan 7,5 gram. Bahan yang lain Stearic Acid, Carbon white,
Polyethylene Glycol dan Zinc Oxide.

Hasil pengujian yang dilakukan dalam penelitian ini memperlihatkan
seberapa besar jarak atau alur rubber roll rice huller terhadap kwalitas hasil
penggilingan. Pengaruh dari hasil penggilingan padi dapat diketahui dari jarak
alur antara kedua roll, semakin lebar jarak kedua roll padi, maka semakin tidak
bagus padi yang kita hasilkan.jarak roll yang optimal adalah 2-3mm.

Kata kunci: Karet, Sulfur, Kompon, Jarak , SNI 7417:2008

Vi



KATA PENGANTAR

Assalamu’alaikum Wr.Wb

Puji syukur alhamdulilah ke hadirat Allah SWT yang telah memberikan
rahmat serta hidayah-Nya kepada kita semua, sehingga penulis bisa

menyelesaikan Laporan Tugas Akhir ini dengan baik dan lancar.

Laporan Tugas Akhir yang berjudul “Pengaruh Jarak Alur Rubber Roll
Rice Huller Terhadap Kwalitas Hasil Penggilingan” ini dibuat dan disusun untuk
memenuhi syarat kelulusan mata kuliah Tugas Akhir Jurusan Teknik Mesin

Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah Surakarta.

Penulis menyadari bahwa dalam penyusunan Laporan Tugas Akhir ini
masih terdapat banyak kekurangan, walaupun telah diusahakan semaksimal
mungkin untuk kesempurnaannya. Oleh karena itu penulis sangat mengharapkan
saran serta kritiknya yang bersifat membangun demi perbaikan laporan penulis

pada masa mendatang.

Penyusunan Laporan Tugas Akhir ini tidak dapat terwujud tanpa
adanya bimbingan, arahan dan bantuan dari berbagai pihak, maka dari itu dalam
kesempatan ini penulis ingin mengucapkan banyak terima kasih kepada yang

terhormat:

1. Bapak Ir. Agus Riyanto, MT selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas
Muhammadiyah Surakarta.
2. Bapak Ir. Sartono Putro, MT selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin

Universitas Muhammadiyah Surakarta.

viii



3. Bapak Ir. H. Masyrukan, MT selaku Pembimbing | Tugas Akhir yang telah
memberikan bimbingan dan arahan sampai terselesainya Laporan Tugas
Akhir ini.

4. Bapak Bambang Waluyo F, ST, MT selaku Pembimbing Il Tugas Akhir
yang telah memberikan bimbingan dalam penyusunan Tugas Akhir ini.

5. Bapak Dr. Supriyono selaku dosen penguiji yang telah meluangkan waktu
untuk memberikan bimbingan dan arahan dalam Tugas Akhir ini.

6. Dosen Jurusan Teknik Mesin beserta Staf Tata Usaha Fakultas Teknik
Universitas Muhammadiyah Surakarta.

7. Bapak dan ibu tercinta dan seluruh keluarga besar yang telah
memberikan dukungan baik moril maupun material dalam penyusunan
Tugas Akhir ini.

8. Agung Wibowo dan Suryanto selaku tim, yang telah bekerja sama dalam
penyusunan Tugas Akhir ini.

9. Semua pihak yang tidak dapat disebut satu persatu yang telah membantu
dalam penyusunan laporan Tugas Akhir ini.

Penulis hanya bisa mengucapkan terima kasih sebesar-besarnya atas

semua perhatiannya.

Akhir kata, penulis berharap Laporan Tugas Akhir ini dapat bermanfaat

bagi penulis pada khususnya dan pembaca pada umumnya.

Wassalamu’alaikum Wr.Wb

Surakarta, November 2011

Penulis



DAFTAR ISI

HALAMAN
HALAMAN JUDUL ...ttt i
PERNYATAAN KEASLIAN SKRIPSI ... i
HALAMAN PERSETUJUAN ..ot i
HALAMAN PENGESAHAN ... iv
LEMBAR SOAL TUGAS AKHIR ..o v
HALAMAN MOTTO ...ttt vi
ABSTRAKSI. ...t Vii
HALAMAN KATA PENGANTAR ...t viii
DN I o S SR X
DAFTAR GAMBAR ... .ottt Xiii
DAFTAR TABEL ...ttt e e XV
DAFTAR LAMPIRAN ...t e e e eneeee e Xvi
BAB| PENDAHULUAN
1.1, LatarBelakang ........coooooiiiiiiiii e, 1
1.2. Tujuan Penelitian ... 6
1.3. Batasan Masalah..............ccoooiiii 6
1.4. Manfaat Penelitian.................ccoo 6
1.5. Sistematika Penulisan ............ccoooiiiiiiie 7
BAB II LANDASAN TEORI
2.1. Tinjauan Pustaka...........cccocoeiiiiiiii e, 9
2.2, Karet Alam .......oeeiiiiiiiiiii 12
2.3. Karet Sintetis (Synthetic Rubber)...............ccccceevvveevvvvnnnnn. 17

X



2.4.

2.5.

Kompon Karet (Rubber Kompond) ...........ccccceeeeeeeeeeeeennnnn, 22
2.4.1. Bahan campuran kompon karet.............cccccvvnennnn.. 24
2.4.2. VUIKANISASI......cceviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeee 28
Roll Karet Pengupas Padi ............cccoooeeiiiiiiie, 34

BAB IIl METODE PENELITIAN

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

Diagram Alir Penelitian ... 38
Cara Meneliti atau Pengujian.................ueviiiiiiiiiiiiiiiiiiinnns 39
Tempat Penelitian............cooooiiiiii e, 41
Alat dan Bahan Penelitian .............ccooooveeiiiieei 42
3.4.1. Peralatan penelitian............ccccvveeeeeriieeee 36
3.4.2. Alat pengujian ..........ccooeveiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeee 36
3.4.3. Bahan penelitian ............coooviiiiiiiiii 42

3.5.3.1. Baut, murdan ring........ccccccceeeeieeeieeieeees 49

3.5.3.2. Cetakan..........euueeeiiiiiiiiiiiiiiiiieiiies 50
Prosedur Penelitian ..............cccciiiiiiiiiiiiiiiie 56

3.5.1. Tahap-tahap dalm proses Heater, Mixer, Roll
dan Pres molding .............eeeviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieees 57
Pengujian Spesimen ... 60

Kesuitan-kesulitan yang terdapat dalam pembuatan

Xi



BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN
4.1 Data hasil atau berat roll padi sebelum diuji .......................
4.2. Data hasil atau berat roll padi setelah diuji .........................
4.3. Pembahasan Jarak Alur Rubber Roll Rice Huller Terhadap
Kwalitas Hasil Penggilingan...........cccccooovviiiiiiiiiiiiiecceee,
4.4. Pengujian Pengaruh Jarak Alur Rubber Roll Rice Huller
Terhadap Kwalitas Hasil Penggilingan .......................

BAB V PENUTUP

DAFTAR PUSTAKA

LAMPIRAN

Xii



DAFTAR GAMBAR

Hal
Gambar 2.1. Roll karet pengupas padi ............cooveeeeerieiiiiiiiieeeeeeeeees 35
Gambar 2.2. Mesin pemecah kulit gabah ..................cccoooiiinis 37
Gambar 3.1. Diagram alir penelitian............ccccoeeeeiiiiiiiiiiii, 38
Gambar 3.2. Alat mixerkaret. ..o 43
Gambar 3.3. Alatroll Karet.............oooveeiiiiiee e 43
Gambar 3.4. Alat uji pemanas (Heater)..............oovvvveeeeeieeeeeeeaieeeaeeenann, 44

Gambar 3.5. Alat pengepresskaret ..............c.cvvvvvvvriviicecevnnnn 0 44

Gambar 3.6. Neraca..........oooeeu e 45

Gambar 3.7. Mold rice huller...................c.ouieiiiiiiiiiiiie e, 46
Gambar 3.8. Pemanas (KOMPOI).........vuiieieeeeeeiiiiiiiiieeee e e eaaaaae e 46
Gambar 3.9. Alat unit pengontrol suhu (Thermocontrol)........................ 47
Gambar 3.10 Sarung tangan...............eeeeeeiiiiiiiiiiiii e 47
Gambar 3.11. Cutter dan gunting..........ccoiiiiiiee 48
Gambar 3.12. SIlIKON. ..o e 48
Gambar 3.13. Skema /proses penggilingan padi...........ccccuveeeeeeeeennnnnnn. 49
Gambar 3.14. Alat pengelupas atau penggiling padi...............ccoooeeneeeee 50
Gambar 3.15. Karet RSS (Ribbed Smoket Sheet) .........cccccccccviiiiiin. 51
Gambar 3.16. Karet SBR (Styrene Butadine Rubber)........................... 52
Gambar 3.17. SUlfur (S)...cccooeee e 53

xiii



Gambar 3.18 SteANIC ACIU ... 54

Gambar 3.19.

Gambar 3.20.

Gambar 3.21.

Gambar 3.22.

Gambar 4.1.

Gambar 4.2.

Gambar 4.3.

Gambar 4.4.

Gambar 4.5.

Gambar 4.6.

ZiNC OXIAE ... 55
WHhite Carbon .............ccoomeeoiiiiiiiieeeeeeeeeae e 56
PEG (Polyethelyne GIycCol)............cccoueeuuuecieeeiiaaeeieeiinnnn, 56
Sket alur penelitian...........ccooooiiiiiiiiie, 57
Histogram hasil berat roll sebelum di Uji...........ccceeveeeee.n. 62
Histogram hasil tebal karet roll sebelum di uji ................. 63
Histogram hasil berat roll setelah di Uji...............oooeeeeeeee. 64
Histogram hasil tebal roll setelah di Uji...............ooeeeeeeeee. 65
Histogram Hasil Proses Penggilingan Padi dengan

Jarak Roll 2 mm dengan waktu penggilingan 10 menit... 68

Histogram Hasil Proses Penggilingan Padi dengan

Jarak Roll3 mm dengan waktu penggilingan 10 menit.... 68

Xiv



Table 3.1.
Tabel 3.2.
Table 3.3.

Tabel 4.1.
Tabel 4.2.
Tabel 4.3.
Tabel 4.4
Tabel 4.5.

Tabel 4.6.

DAFTAR TABEL

Hal
Contoh formulasi kompon roll karet pengupas padi ............... 41
Formulasi kompon karet pengupas padi sebenarnya ............. 42
Persyaratan kompon roll karet pengupas gabah
(SNI 74117, 2008) ...t 42
Hasil berat roll sebelum diuji .........cooevviiiiiiiii, 62
Hasil ketebalan karet roll sebelum diuji...........cccccoeiiiiiiiiinnnes 63
Hasil berat roll setelah diuji...........cccccooiiiiiis 64
Hasil ketebalan karet roll setelah diuji............cccccccuiiiiiiiinnnnnns 64
Hasil proses penggilingan padi dengan jarak roll 2 mm ......... 68
Hasil proses penggilingan padi dengan jarak roll 3 mm ......... 69

XV



DAFTAR LAMPIRAN

1. Karet Alam
2. Mesin Vulkanisasi Untuk Barang Karet

3. Latar Belakang Karet Alam

XVi





