LAPORAN TUGAS PRARANCANGAN PABRIK

PRARANCANGAN PABRIK ASETANILIDA
DARI ANILIN DAN ASAM ASETAT
KAPASITAS 12.000 TON PER TAHUN

Oleh :
SURYO DWI SANTOSO
D 500 060 001

Dosen Pembimbing :
1. Dr.Ir. Ahmad M Fuadi,M.T
2. Eni Budiyati, ST, MEng

JURUSAN TEKNIK KIMIA FAKULTASTEKNIK
UNIVERSITASMUHAMMADIYAH SURAKARTA
SURAKARTA

2011



LEMBAR PENGESAHAN
JURUSAN TEKNIK KIMIA
FAKULTASTEKNIK
UNIVERSITASMUHAMMADIYAH SURAKARTA

Nama : SURYO DWI SANTOSO

NIM : D 500 060 001

JUDUL TPP :  Prarancangan Pabrik Asetanilida dari Anilin dan
Asam Asetat Kapasitas 12.000 Ton Per Tahun

Dosen Pembimbing . L1.Dr.Ir. Ahmad M Fuadi, M.T.

2. Eni Budiyati, S.T.,M.T.

Surakarta, 2011
Menyetujui
Dosen Pembimbing | Dosen Pembimbing I
Dr. Ir. Ahmad M Fuadi, M.T Eni Budiyati, S.T., M.T
NIK. 618 NIK. 100.991
Mengetahui :
Dekan Fakultas Teknik Kefuausan Teknik Kimia
Ir. Agus Riyanto, MT" Ir.H.yanto AR, MS

NIK. 483 NIK96307051990031002



PERNYATAAN ORIGINALITAS

Saya yang bertanda tangan di bawah ini,

Nama : Suryo Dwi Santoso
NIM : D 500 060 001
Judul Skripsi  : Prarancangan Pabrik Acetanilida Alailin dan Asam Asetat dengan

Kapasitas 12.000 ton per tahun
Tanggal Sidang : 10 Maret 2011
Tanggal Lulus : 10 Maret 2011

menyatakan bahwa tulisan ini adalah merupakan kasih saya sendiri. Segala kutipan
dalam bentuk apa pun telah mengikuti kaidah, eyikag berlaku. Mengenai isi dan
tulisan adalah merupakan tanggung jawab PenulisarbWniversitas Muhammadiyah
Surakarta.

Demikian pernyataan ini dibuat dengan sebenarngaldagan penuh kesadaran.

Surakarta, maret 2011

(Suryo Dwi Santoso)



Y e ~ 8L Y a s
2 ) LSy (s
“Maka nikmat Al SWT yang monakal yang akowv ko

(Qs. Ar-Rohman;16)

Ketikaw kaw didahirkan ke dunioy, ko menongis sedangkony
orang di sekelilingmuw tertowa, maka buatla ketikaw kaw
meninggal kauw terseryyum, sedangkon orang di sekelilingmwuv
menangis.
(Sayyidina AW binw Tholib- ra)

Ketika wakiw pagi tiba, jangoan menunggu sampais sove:.
Hiduplah dadam batasonw hawt ind kerahkaw selalw semangat

yoang ada wntuk menjadi yangterbaik pado hawi ini:

Apa yang kitaw perolelv di duwniov ini adadadv apow yong kit
dapatkany dow apa yang kitow peroleh di akhivat adaladv apa
yong kitow berikan

Ketika Allah SWT menggerakkan bibir anda untuk berdoa, maka
hal tw adalah tanda bodwar doow andaw akowv dikabulka.

Percayalav pado diri anda sendivi. Jangonw menggantungkan
dirv pado ovang lain. Anggapladv merekow senmuaw yang menjodi
tanggungorun, bukownw ke yang menjadi tanggungory
mereka.. dowv yakinlah AUav SWT seladw bersaumanmut.

Hidupladv sepertt pohow yang lebat buahnya yang twmbuhv di tepi
Jjadawny, iov dilempow dengan batw, tapi dibalasnya dengowy buai,

Jangow takut jotuh, kawrena yang tidak pernadv memanjotladv
yang tidak pernatv jotul; jangown takut gagal, kawreno orang
yang tidak pernadv gagal adalav orang yong tidak pernaiv
mencoba melangkah; jangown takut salah, kareno dengan
kesalahawn yang pertamar kit dapat menambal pengetahuary
wntuk mencowrv jodav yong benowr pado langkalv yang keduov.
(Buya Houmka)



PERSEMEA# 4T

Ya ALLAH. . Faruskat abu bentanya pada NU? “Wengapa ban titiplan cinta yang
dan bepercagaan itu....?" Au bakagéa. ... Sangat bakagéa. .. Tapi aku takut. .. Ao tak
alan fernal mampu membalasuya Yrd ALLAH. ..

Ya ALLAZ. . . Engloan Matia Tathu segalanya.. Betapa lelat ibubun. .. Begitn lelak
ayahtbu. . Tzinkan aku ya Wak antul membathagiakan mencba.. Ya ALLAH. .. Sewaktu
tidar antul mencha. . Sampal sekarnang saat aku sakit mencka selatlu berdoa. .. Ya AHlak
biarkanlal bami yang sakct, jangan anak bame.. " Maka Ya ALLAH selanany

Ya AHak. .. Hou tak mampa jidoa harus berdbadatk seperti para bekasihma. .. Tapi abu
cugin bias bendbadatk padama dengan yang terbaik yany bu bisa dan b panya. .. Ya
ALLAK . . Buatlah waltubu banokak. . Badanku tak mudat lelak. . Fatibu selatu

Ya AWak.. Nibmat yang manakati yang bisa bu dustakan??Tidak ada ya Hlak. .. Tapi
akbu memothon pada Ma wntul menambatnya lage. . Buban wntulbbn Ya ALLAH, tapi

The Fenot. ..
Vi butoan hal yang pantas wntub abu persembaliban bepada mama + bapak wntul



baat. ... Bapak, dengan setiat sentuhan tangamnya lak abu bisa merasa berharga dan
betanangan basih sayang dari balian. .. Doa lbalian selaln melebat dalam nama abu. ..
Sargo. ..
Mone than juot a grandma for me. .. Segala pengertian dan dubungan daré sunye, bica
membuat aku tenany.. Doa-doanya yang selalu melindunge dan menguathan diné
ba.. . Love « s0 much. ..

Dan yang teralbbicn abu pendembatibban buat temen - temenku boot ~ Hadi, Hendrc,
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Disadari bahwa dalam penyusunan tugas akhir iniirmgauh dari
kesempurnaan, karena itu diharapkan kritik dannsgang bersifat membangun.
Semoga Tugas akhir ini menjadi awal kesuksesanlipgmada langkah selanjutnya,
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Wassalamu alaikum Wr.We.

Surakarta, Maret 2011

Penulis
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ABSTRAK

Asetanilida £ 95%) merupakan produk yang banyak digunakan sebagai
bahan baku dalam industri farmasi, yaitu sebaghamadaku pembuataamalgesic
dan antipiretic. Pabrik asetanilida dari anilin dan asam asetdtriklin karena
kebutuhan akan bahan tersebut mengalami peningkiai@riahun ke tahun. Pabrik
asetanilida ini dirancang untuk memenuhi kebututelam negeri dan tidak menutup
kemungkinan untuk diekspor. Pabrik asetanilida difancang dengan kapasitas
12.000 ton per tahun yang beroperasi selama 33@ératahun.

Proses pembuatan asetanilida ini dilakukan dengaksr asilasi amida fase
cair dengan perbandingan mol anilin : asam asefa =Reaksi bersifat eksotermis
dan dijalankan dalam reaktbatch, fase cair-cairyeversible serta kondisi operasi
dijaga isothermal (115°C) dan tekanan 1 atm. Produk keluar dari reaksdard
bentuk cair, kemudian diumpankan ¢mystallizer yang berfungsi untuk membentuk
kristal asetanilida. Produk kristal selanjutnyaisijpkan dalancentrifuge. Produk
liquor akan diecycle untuk umpan reaktor, sedangkan produk kristal akangkut
menujurotary dryer untuk dikeringkan, produk kristal kering asetafaliselanjutnya
diangkut menuju silo. Selanjutnya produk kristal mlcking dan dijual untuk
dipasarkan. Kebutuhan asam asetat untuk pabrigeipanyak 2.606,631 kg/jam dan
kebutuhan anilin sebanyak 2.027,631 kg/jam. Prodeftupa asetanilida sebanyak
1.641,414 kg/jam. Utilitas pendukung proses melijgnyediaan air sebesar 82.000
kg/jam yang diperoleh dari air sungai Bengawan Spémyediaarsaturated steam
sebesar 4.135,46Bg/jam yang diperoleh dahoiler dengan bahan bakdwel oil
sebesar 210,830 liter per jam, kebutuhan udarante&hesar 100 Hfiam, kebutuhan
listrik diperoleh dari PLN dan dua bughlnerator set sebesar 269,6849 kW sebagai
cadangan, bahan bakar sebanyak 2.502,866 literRaforik ini didirikan di lokasi
industri Gresik, Propinsi Jawa Timur dengan luasala11.500 rhdan jumlah
karyawan 159 orang.

Pabrik asetanilida ini menggunakan modal tetapssebiep 285.705.240.257
dan modal kerja sebesar Rp 79.199.566.980,81. &maalisis ekonomi terhadap
pabrik ini menunjukkan keuntungan sebelum pajalORB87.649.392,76 per tahun
setelah dipotong pajak 30 % keuntungan mencapd&®pr1.354.574,93 per tahun.
Percent Return On Investment (ROI) sebelum pajak 33,737% dan setelah pajak
23,616%.Pay Out Time (POT) sebelum pajak selama 2,29 tahun dan sepeljk
2,98 tahunBreak Even Point (BEP) sebesar 40,602%, d8nut Down Point (SDP)
sebesar 19,519 %iscounted Cash Flow (DCF) terhitung sebesar 38,83%. Dari data
analisis kelayakan di atas disimpulkan, bahwa gaibiimenguntungkan dan layak
untuk didirikan.



