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“Maka nikmat Alav SWT yang manakal yang akewv kamuw

duwstakon?”
(Qs. Ar-Rohwman:16)

Ketikow kaw dilahirkan ke dunioy, kaw menangis sedangkony
orvang di sekelilingmu tertowa, mako buatlah ketikow kaw

meninggal ko terseryyuwm, sedangkon orang di sekelilingnmun
menangis.
(Sayyidina AW binw Tholib-ra)

Ketikaw wakiw pagi ttboy, jangown merunggu saampai sove:.
Hiduplah dalawm batason haw i ini kerahkowy seladw semangat
yang ada untuk menjadi yangterbaik pado haw i inis

Apa yang kitaw peroleh di duniov ini adaladv apo yang kitow
dapationy dow apa yong kitow perolelh di akhivat adodadv apa
yang kit berika.

Ketika Alahv SWT menggerakkown bilir ando untuk berdowy
makor hal itw adaladv tonda badhwar doaw andar akownv
dikabulkan,

Percayoalah pada divi ando sendivi. Jangoar
menggoantungkon diri pada orang lain. Anggaplahv merekav
semuar yang menjadio tanggungarnumu, bukan kanmw yang
menjadi tanggungon mereka.. dowv yakindah Aladv SWT selalw
bersamanmu.

Hidupladv sepertt pohow yang lebat buahwmya yang tumbuhv dis
tepijolowny iov dilempor dengoun batw; tapi dibolasnya dengow
buadv.

Jangawnw takut jatuh, karena yang tidak pernalv memanjatlodv
yang tidak pernadv jatuhy jongoun takut gagal, karena orang
yang tidak pernadv gagal adala orang yang tidak pernadv
mencoba melangkah; jongouwn takut salah; kareno dengawnv
kesadlahouw yang pertoma kitow dapat menambalv pengetahuary
untuk mencoar v jalan yang benar pada langkalv yang kedua.
(Bwya Houmka)
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Ya ALLAH. . Faratkat abu betanya pada NU? “Wengapa bau Citiplan cinta

abu takat. . . A tak akan pernal mampa membalasnya Y4 ALLAX. ..

Ya ALLAK. .. Engloan Wata Tatu segalanya.. Betapa lelak cdubon. . Begitu lelak
ayabba. . . Tginkan abu ya sWak antul membatiagiakan mercba.. Ya

sakct mencha selalu bendoa. .. “Ya Hlak biankanlat bami yang akit. jangan anak
bami.. " Watka Ya ALLAF sclharany biarkanlah abu yang sakit jangan mercka. . .

Ya AWlah. .. Feu tak mampu jda lharus beribadat sepente para bebasihma. .. Tapi aku
cugin bias beribadal padama dengan yang terbadk yang lu bisa dan b punya.. Ya
ALLAH . . Buatlal waktubu barokak. . Badanku tak madak lelah. . Fatibu selalu
lenany. . . Agar aku dapat beribadat padama dengan cemparaa.. Dengan doa dan

Ya Alak. . Nibmat yang manabak yang bisa bu dustakian??Tidak ada ya
Alak. .. Tapi akbu memobion pada M antul menambatinga lagi. . . Bubaw antulblba Ya
ALLAR, tapi antnl beluargab. . Untul membalas setiag tetes darat dan beningat

Rarya lbecd tak benuilac ini abu perdembatiban untal oang-omang yang dudal
The Fenot. ..
Mama dan Bapak. ..

Tt bakan lial yang pantas untul abu persembalban bepada mama + bapalk wntut
menggantiban seletes saja beningat balian, tapi munglbin iné bisa membuat balian
membuat aku merasa lebih buat. . ... Bapak, dengan setiat sentubian tangannya lak alu
merada betiilangan atau beburangan kadih sayang daré balian. .. Doa lalian selalu



Tewc. ..
Wone than just a grandma for me. .. Segala pengentian dan dubungan daré saryo,
bisa membual abu tenang.. Doa-doanya yang selaln melindungi dan menguathan din
ba.. . Love u s0 much. ..

" WMae Iman, Ribi, Facqg. Nouval. ..

Relurga besarku, yang selalu memberi suppont dengan cara meneka mading-mading. ..

Dan yang teralhin abu pensembatibsan buat temen - temenksn bodt = Purwanti, Meda,
Tyan, Rakak, ram, Jay balian adalak temen terbaikbo barena dubungan balianlal
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Bismillahirrohmaannirrohiim

Assalamu’alaikum Wr.Web.

Puji syukur penulis panjatkan ke hadirat Allah SV&&rena rahmat
dan hidayah-Nya, Penulis dapat menyelesaikan pemelhingga penyusunan
laporan Tugas Perancangan Pabrik dengan juéiidrancangan Pabrik
Asetanilida dari Anilin dan Asam Asetat dengan kapasitas 13.000 ton per
tahun.

Tugas prarancangan pabrik kimia ini merupakan tugidsr yang
harus diselesaikan oleh setiap mahasiswa JurudanikTi€éimia Fakultas Teknik
Universitas Muhammadiyah Surakarta sebagai prasyarauk menyelesaikan
jenjang studi Sarjana. Dengan tugas ini diharagkemampuan penalaran dan
penerapan teori-teori yang telah diperoleh selaoiatk dapat berkembang dan
dapat dipahami dengan baik.

Penyelesaian penyusunan laporan tugas akhirdiak tiepas dari bantuan
baik materi ataupun moril dari berbagai pihak. P&daempatan ini penulis
mengucapkan terimakasih kepada:

1. Bapak Dr. Ir. Ahmad M Fuadi, M.T. selaku Dosen Paniting I, yang
telah memberikan bimbingan dan saran-sarannya.

2. lbu Eni Budiyati, ST, MEng, selaku Dosen Pembimblhgyang telah
memberikan bimbingan dan saran-sarannya.

3. Bapak dan lbu tercinta, terimakasih atas doa yefahtdiberikan serta
dukungannya.

4. Untuk teman satu team, Suryo Dwi Santoso yand teékerjasama dari
awal sampai tugas ini terselesaikan.

5. Teman-teman seperjuangan angkatan 2006 Teknik Kitwi&.

6. Semua pihak yang sudah membantu, yang tak bishullke: satu persatu.

Disadari bahwa dalam penyusunan tugas akhir iniimgsuh dari

kesempurnaan, karena itu diharapkan kritik dannsgeag bersifat membangun.



Semoga Tugas akhir ini menjadi awal kesuksesan lipemada langkah
selanjutnya, dan diharapkan tugas akhir ini akarmanfaat bagi semua pihak.
Wassalamu alaikum Wr.Wb.

Surakarta, Maret 2011

Penulis



DAFTAR IS

Halaman
HALAMAN JUDUL ] [
HALAMAN PENGESAHAN ] i
INT S AR ] il
KATA PENGANT AR \Y
DART AR ISl vi
DAFT AR TABEL ] IX
DAFT AR GAMB AR Xi
BAB I PENDAHULUAN 1
1.1. Latar Belakang Pendirian Pabrik . . 1
1.2. Kapasitas Rancangan 2
1.3. Pemilihan LoKasi 4
1.4 Tinjauan Pustaka. 7
1.4.1. Macam-macam Proses . . oo 7
1.4.2. Kegunaan Produk 9
1.4.3. Sifat Fisika dan Kimia Bahan Baku sertasPso 9
1.4.4 Tinjauan Proses Secara Umum..........ccccceeeiiiiivienee.... 13
BAB Il DESKRIPSI PROSES 14
2.1. Spesifikasi Bahan Baku dan Produk__ . . ... 14
2.1.1. SpesifikasiBahanBaku___ 14
2.1.2. Spesifikasi Produk . 15
2.2, KONSEP PrOSES 15
2.2.1. Dasar Reaksi 15
2.2.2. Mekanisme Reaksi 15
2.2.3. Kondisi Operasi 16
2.2.4. Tinjauan Termodinamika . 17
2.2.5. Tinjauan Kenitika 19
2.3. Diagram Alir ProSes 20
2.3.1. Tahap Persiapan Bahan Baku 20



4.1.6. Unit Pengolahan Lingkungan dan Penanganmabah
4.2. Laboratorium

20
21
25
25
28
33
33
38
41
75
75
75
92
92
95
96

97
97
98
99
99
99
101
101
101
102
103
103
104
104



5.6. Kesejahteraan Sosial Karyawan 105

5.7. Menejemen ProduKSi 105

5.7.1. Perencanaan Produksi 106

5.7.2. Pengendalian Produksi . o 107

BAB VI ANALISIS EKONOMI 109
6.1.Capital Investment 114
6.1.1.Fixed Capital Investment 114
6.1.2.Working Capital 114

6.2. Production Cost 115
6.2.1.Manufacturing Cost 115
6.2.2.General EXPeNnses 115

6.3. Analisis EKONOMI 116

BAB VII KESIMPULAN 122

DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN



Tabel 1.
Tabel 2.
Tabel 3.
Tabel 4.
Tabel 5.
Tabel 6.
Tabel 7.
Tabel 8.
Tabel 9.
Tabel 10.
Tabel 11.
Tabel 12.
Tabel 13.
Tabel 14.
Tabel 15.
Tabel 16.
Tabel 17.
Tabel 18.
Tabel 19.
Tabel 20.
Tabel 21.
Tabel 22.
Tabel 23.
Tabel 24.
Tabel 25.
Tabel 26.
Tabel 27.

Tabel 28.
Tabel 29.

DAFTAR TABEL

Kebutuhan Pokok Industri Asetanilida TaBR0A0-2006

Neraca PanasRbtary Dryer
Neraca Panas@jclone
Neraca Panas di HE-01



Tabel 30.
Tabel 31.
Tabel 32.
Tabel 33.
Tabel 34.
Tabel 35.
Tabel 36.
Tabel 37.
Tabel 38.
Tabel 39.

Jadwal Harian jam Kerja Karyawgnift

General Expenses
Fixed Cost

102
104
108
114
114
115
115
118
118
118



Gambar 1.
Gambar 2.
Gambar 3.
Gambar 4.

DAFTAR GAMBAR

Gambar 5. Lay Out Peralatan Proses

Gambar 6.
Gambar 7.
Gambar 8.
Gambar 9.
Gambar 10.



ABSTRAK

Asetanilida £ 95%) merupakan produk yang banyak digunakan sebagai
bahan baku dalam industri farmasi, yaitu sebagdiababaku pembuatan
analgesic danantipiretic. Pabrik asetanilida dari anilin dan asam asetitikin
karena kebutuhan akan bahan tersebut mengalamngketan dari tahun ke
tahun. Pabrik asetanilida ini dirancang untuk merekebutuhan dalam negeri
dan tidak menutup kemungkinan untuk diekspor. Radsetanilida ini dirancang
dengan kapasitas 13.000 ton per tahun yang bemeiama 330 hari per tahun.

Proses pembuatan asetanilida ini dilakukan dengaksr asilasi amida
fase cair dengan perbandingan mol anilin : asanaiase1:2. Reaksi bersifat
eksotermis dan dijalankan dalam reakbatch, fase cair-cairreversible serta
kondisi operasi dijagesothermal (115°C) dan tekanan 1 atm. Produk keluar dari
reaktor dalam bentuk cair, kemudian diumpankarcristallizer yang berfungsi
untuk membentuk kristal asetanilida. Produk krisillnjutnya dipisahkan dalam
centrifuge. Produkliquor akan diecycle untuk umpan reaktor, sedangkan produk
kristal akan diangkut menujuotary dryer untuk dikeringkan, produk Kkristal
kering asetanilida selanjutnya diangkut menuju. Slelanjutnya produk kristal di
packing dan dijual untuk dipasarkan. Kebutuhan asam asetatk pabrik ini
sebanyak 2.606,631 kg/jam dan kebutuhan anilin rseth@2.027,631 kg/jam.
Produk berupa asetanilida sebanyak 1.641,414 kglHilitas pendukung proses
meliputi penyediaan air sebesar 82.000 kg/jam ydipgroleh dari air sungai
Bengawan Solo, penyediaasaturated steam sebesar 4.135,46Bg/jam yang
diperoleh dariboiler dengan bahan bakéwel oil sebesar 210,830 liter per jam,
kebutuhan udara tekan sebesar 130am, kebutuhan listrik diperoleh dari PLN
dan dua bualgenerator set sebesar 269,6849 kW sebagai cadangan, bahan bakar
sebanyak 2.502,866 liter/jam. Pabrik ini didirikain lokasi industri Gresik,
Propinsi Jawa Timur dengan luas tanah 11.560dan jumlah karyawan 159
orang.

Pabrik asetanilida ini menggunakan modal tetap ssbeRp
298.696.701.15@lan modal kerja sebesar Rp 85.214.162.841,01. &raiisis
ekonomi terhadap pabrik ini menunjukkan keuntungsbelum pajak Rp
101.150.571.746 per tahun setelah dipotong pajeé ¥@untungan mencapai Rp
70.805.400.222 per tahuRercent Return On Investment (ROI) sebelum pajak
33,86% dan setelah pajak 23,70Pay Out Time (POT) sebelum pajak selama
2,28 tahun dan setelah pajak 2,97 talidneak Even Point (BEP) sebesar 41,51%,
dan Shut Down Point (SDP) sebesar 20,83%iscounted Cash Flow (DCF)
terhitung sebesar 38,83%. Dari data analisis kkkayali atas disimpulkan, bahwa
pabrik ini menguntungkan dan layak untuk didirikan.



