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PENGARUH VARIASI FRAKSI VOLUME KOMPOSIT SERBUK KAYU
DAN RESIN KATALIS DENGAN VARIASI PERBANDINGAN 75%:25%,
65%:35% DAN 55%:45% TERHADAP PENINGKATAN KEKUATAN
TARIK DAN BENDING

Agus Santoso, Masyrukan, Agus Yulianto
Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Surakarta
JI. A. Yani Pabelan Kartasura Tromol Pos | Sukoharjo

ABSTRAKSI

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh fraksi
volume terhadap kekuatan tarik dan bending pada komposit serta untuk
mengetahui besarnya harga kekuatan tarik dan bending tertinggi rata-rata.

Dalam pembuatan komposit ini, bahan yang digunakan adalah
partikel serbuk kayu jati (grajen) dengan diameter 40 mesh, bermatrik
epoxy dan hardener dengan perbandingan 1:1.Variasi fraksi volumenya
adalah 75%, 65% dan 55%, sedangkan variasi ketebalan core 3mm, 4mm
dan 5mm. Proses pembuatan atau pencetakannya dengan sistem Press
Mold. Pengujian komposit sesuai dengan standar ASTM, pengujian tarik
menggunakan ASTM D 638-02 dan pengujian bending menggunakan
ASTM D 790-02.

Dari hasil pengujian tarik diperoleh kesimpulan semakin besar
fraksi volumenya, maka akan semakin kecil kekuatan tarik rata-ratanya.
Pada ketebalan core 3mm, kekuatan tarik rata-rata tertinggi terjadi pada
fraksi volume 55%, yaitu sebesar 7.782 Mpa, sedangkan yang terendah
adalah pada fraksi volume 75% yaitu sebesar 2.115 MPa. Pada ketebalan
core 4mm, kekuatan tarik rata-rata tertinggi terjadi pada fraksi volume
55%, yaitu sebesar 7.9375 Mpa, sedangkan yang terendah adalah pada
fraksi volume 75% yaitu sebesar 3.2225 MPa. Sedangkan pada ketebalan
core 5mm, kekuatan tarik rata-rata tertinggi terjadi pada fraksi volume
55%, yaitu sebesar 6.820Mpa, sedangkan yang terendah adalah pada
fraksi volume 75% yaitu sebesar 5.698 MPa. Dari hasil pengujian bending
diperoleh semakin besar fraksi volumenya, maka akan semakin besar
tegangan bending rata-ratanya. Pada ketebalan core 3mm, tegangan
bending rata-rata tertinggi terjadi pada fraksi volume 75% yaitu sebesar
7.0355 Mpa, sedangkan yang terendah adalah pada fraksi volume 55%
yaitu sebesar 5.1892 Mpa. Pada ketebalan core 4mm, tegangan bending
rata-rata tertinggi terjadi pada fraksi volume 75% vyaitu sebesar 5.7502
Mpa, sedangkan yang terendah adalah pada fraksi volume 55% vyaitu
sebesar 4.4583 MPa. Sedangkan pada ketebalan core 5mm, tegangan
bending rata-rata tertinggi terjadi pada fraksi volume 75% yaitu sebesar
7.6248 Mpa, sedangkan yang terendah adalah pada fraksi volume 55%
yaitu sebesar 5.2446 MPa.

Kata Kunci : Komposit, fraksi volume, core, tarik, bending.
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DAFTAR NOTASI

p = Densitas [gr/cm?]
m =Massa [or]

V. =Volume [mm?]
0 =Tegangan [MPa]
F =Gaya [N]

A = Luas penampang [mm?]

¢ =Regangan [mm]
Al = Deformasi/perpanjangan [mm]

E = Modulus elastisitas [N/mm?]
D = Kekakuan [Nmm?]
| = Momen inersia [mm*]
b =Lebar [mm]

d =Tebal [mm]

M =Momen [Nmm]
P = Beban yang diberikan [N]

L = Support Span [mm]

8 = Defleksi [mm]
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DAFTAR LAMPIRAN

Perhitungan densitas partikel serbuk kayu jati (grajen)
Analisa perhitungan fraksi volume pengujian tarik dan data
hasil perhitungan fraksi volume pada penguijian tarik.

Grafik hasil pengujian tarik serbuk kayu jati dan epoxy pada
diameter partikel 40 mesh

Analisa perhitungan pengujian bending dan data hasil
perhitungan fraksi volume pada pengujian bending.

Grafik hasil pengujian bending serbuk kayu jati dan epoxy
pada diameter partikel 40 mesh

Tabel standarisasi mutu kayu berdasarkan ketahanan
terhadap penggerek dilaut.

Standar pengujian tarik ASTM D 638-02

Standar pengujia bending ASTM D 790-02
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