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ABSTRAK 
 
 
Besi cor nodular merupakan besi cor kelabu dengan proses penambahan paduan magnesium 

(Mg) atau cerium (Ce) sehingga merubah bentuk grafit yang serpih menjadi bulat. Penelitian 

ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh pengelasan Shielded Metal Arc Welding terhadap 

struktur mikro dan kekerasan besi cor nodular. Penelitian ini dilakukan dengan metode 

Shielded Metal Arc Welding dengan arus sebesar 75-90 V dan spesimen diberikan kampuh 

sebesar 450 dengan pengerjaan sebanyak 4 lapisan. Pengujian kekerasan dilakukan dengan 

menggunakan metode vickers, sedangkan pengujian metalografi menggunakan mikroskop 

optik. Hasil dari pengujian metalografi dapat diketahui pada daerah las menghasilkan fasa 

grafit , ferit dan perlit, selanjutnya pada daerah HAZ didominasi oleh fasa perlit, sedangkan 

pada daerah logam induk terdiri dari fasa grafit, ferit dan perlit. Pada pengujian kekerasan 

didapatkan nilai rata-rata kekerasan pada daerah las sebesar 176,2 VHN. Kemudian pada 

daerah HAZ mengalami peningkatan kekerasan menjadi 338,5 VHN. Sedangkan pada logam 

induk kekerasan rata-rata sebesar 303,7 VHN. 

 

Kata Kunci : Besi cor nodular, Shielded Metal Arc Welding, kekerasan, struktur mikro 
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ABSTRACT 
 
 

Nodular cast iron is gray cast iron with the addition of magnesium (Mg) or 

cerium (Ce) alloys to change the shape of the graphite flakes into round ones. 

This study aims to determine the effect of Shielded Metal Arc Welding on the 

microstructure and hardness of nodular cast iron. This research was conducted 

using the Shielded Metal Arc Welding method with a current of 75-90 V and the 

specimen was given a seam of 450 with 4 layers of workmanship. Hardness 

testing was carried out using the Vickers method, while metallographic testing 

was carried out using an optical microscope. The results of the metallographic 

test can be seen that the weld area produces graphite, ferrite and pearlite phases, 

then in the HAZ region is dominated by pearlite phase, while the base metal 

region consists of graphite, ferrite and pearlite phases. In the hardness test, the 

average hardness value in the weld area is 176.2 VHN. Then in the HAZ area the 

violence increased to 338.5 VHN. Meanwhile, the average hardness of the base 

metal is 303.7 VHN. 

 
 

Kata Kunci : Nodular cast iron, Shielded Metal Arc Welding, hardness, 

microstructure 
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